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The two parts to be connected together have mutually facing recesses, on 
opposite surfaces; after the two parts have been brought together these 
recesses are filled with a liquid plastics or adhesive so that when this 
hardens they are firmly locked together. 

More specifically, a zone of one part encompasses or flanks a zone of the 
other part. 

In the example shown, a tongue of one component projects into a groove of 
the other component and liquid plastics or adhesive is injected into the 
grooves in their opposite faces. This arrangement is particularly 
suitable for connecting together two half-shells to form a vessel, the 
ends of two pipes or cylinders or the like. 

USE/ ADVANTAGE - For the connecting together of any two plastics 
components, either solid such as bars or rods or plates, of (claimed) 
rotationally symmetrical objects such as shells, cylinders, pipes. A 
very firm connection is made in a simple manner. (/4) 
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Session finished: 12 FEB 2001 Time 22:48:25 

Subaccount 4086-0162P-GL 

WPAT - Time in minutes : 0,32 

The cost estimation below is based on QuesteVs 

standard price list 

Estimated cost : 1.41 USD 
Records displayed and billed : 1 

Estimated cost : 4.02 USD 
Cost estimated for the last database search : 5.43 USD 
Estimated total session cost : 5.50 USD 

Main Account 

The cost estimation below is based on Questel's 
standard price list 

Estimated total session cost : 0.4 9 USD 

Main Account and All Subaccounts 

The cost estimation below is based on Questel's 
standard price list 

Estimated total session cost : 5.99 USD 

Your session will be retained for 2 hours. 

QUESTEL. ORBIT thanks you. Hope to hear from you again soon. 
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Verfahren zum Verbinden von Teilen aus Kunatstoff 



Bei der Heratellung von Teilen aus Kunatstoff od.dgl. ergibt 
3ich die Aufgabe, mehrere Teile miteinander losbar Oder nicht 
iosbar zu verbinden. Dichte, nicht losbare Verbindungen hat man 
bisher durch Verkleben oder Verschweiflen hergestellt; losbare 
Verbindungen wurden durch Verschraubungen Oder Verklemmungen, 
gegebenenfalls unter Verwendung von gesonderten Dichtungswerk- 
stoffen ausgefiihrt. Es sind auch Verbindungen bekannt, die nach 
dem Prinzip Nut und Peder auigebaut aind und die man durch 
Bestreichen der Dichtungsflachen mit Klebern Oder durch Ein- 
apritzen von Kl«b«rn in den Zwiachenraua zwischen Nut und Peder 
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unlbsbar gemacht hat. Bei Teilen aua flexiblen Werkstoffen hat 
man auch Verbindungen mi t tela Nut und Peder in hinterschnittiger 
Ausfuhrung verwendet, so daB die Teile einrasteten. Auch hierbei 
wurden Dichtungswerkstof f e dazwischengelegt . 

Gemafl der Erfindung wird eine besonders einfache und dichte Ver- 
bindung von Teilen aus Runs ts toff dadurch hergestellt, daB bei. 
Teile an gegenuberliegenden Seiten Auasparungen aufweisen, die 
nach Zusammenfugung der Teile von auQen mit fliissigem Kunststoff 
Oder Kleber ausgefiillt werden. Als Aussparungen konnen durch- 
laufende Kanale oder mehrere einzelne Auasparungen verwendet 
werden. Besonders vorteilhaft iat es, wenn die zu verbindenden 
Teile sich minde3tens an zwei gegenuberliegenden Seiten umfasaen 
Bei in Langarichtung sich eratreckenden Teilen kann das Ein- 
spritzen dea Kunststoffea oder dea Klebers an den Stirnseiten 
der Teile erfolgen. Beim Verbinden von geschlosaenen, insbeaon- 
dere rotationasymmetrischen Teilen werden die Auasparungen durch 
radiale Kanale von auSen mit Kunststoff oder Kleber gefiillt. 
Besondera vorteilhaft ist es auch, den einen Teil mit einem Vor- 
sprung oder Zapfen zu veraehen, der in eine Nut dea anderen 
Teiles hineinragt und beide an gegenuberliegenden Piachen Aua- 
sparungen autweiaen, die von auBen mit Kunststoff oder Kleber 
ausgefiillt werden. 



?lir nicht lbs bare Verbindungen verwendet man aushartbare unela- 
atische Werkstoffe, z.B. Thermoplaa te , heifl- und kalthartende 
Polyeatermiachungen oder Bpoxidharzkombinationen. PUr lbsbare 
Verbindungen dienen Elaatoaere, s.B. Kautachukaiachungen und 
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Silikonkautschuk. Die elastischen Eigenschaf ten dieser Verbin- 
dungsmittel gestatten bei entsprechend abgestimmter Geometrie 
der Aussparungen der zu verbindenden Teile den jeweiligen Anfor- 
derungen angepaBte mechanische Belas tbarkeit der Verbindung und 



| die Mogliehkeit, die so zusammengef ugten Teile auch wieder ohne 



i Beschadigung zu trennen. 

In den Pig. 1 bis 4 sind Aus f iihrungsbeispiele der Erfindung dar- 
gestelit* 

Die Pig* 1 zeigt zwei stabfbrmige Teile 1 und 2, die in Langs- 
richtung an gegenuberl iegenden Plachen Aussparungen in Form von 
Kanalen 3 und 4 aul'weisen, die nach dem Zusammenf iigen der Teile 
mit Kunststoff oder Kleber von den Stirnseiten her ausgefiillt 
werden . 

In Pig. 2 ist die Verbindung zweier Teile 5 und 6 dargestellt, 
wobei der Teil 6 den Teil 5 von auSen umfaBt* Auch hier sind 
wieder in Langsrichtung verlaufende Kanale 3 und 4 vofgesehen, 
die nach dem Zusammenf iigen der beiden Teile 5 und 6 von auBen 
mit Kunststoff oder Kleber ausgefiillt werden . Erstrecken sich 
die Teile 5 und 6 in Langsrichtung, erfolgt das PUllen der Kanale 
3 und 4 von der Stirnseite der Teile. Handelt es sich um rota- 
tionssymmetrische Teile, so erfolgt das Ausfiillen der Kanale durch 
radiale, nach auBen gerichtete Kanale 7. 
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Pie Fig. 3 und 4 zeigen Beispiele fur die Verbindung nach dem 
Prinzip' von Nut und Feder. Bei Fig. 3 sind rotationssymmetrische 
Teile 8 und 9 vorgesehen, von denen der Teil 8 eine Nut 10 bil- 
det, in welche der Teil 9 m±M einem Zapfen 11 hineinragt. Der 
Teil 8 und der Teil 11 weisen ringsumlauf ende oder . unterbrochene 
Kanale 12 und 13 auf, die von auBen durch einen Oder mehrere 
Kanale f4 mittela einer Spritze 15 mit Kunststoff oder Kleber 
ausgefiillt werden. 

In Fig. 4 sind zwei sich in Langsrichtung erstreckende Telle 16 
und 17 vorgesehen, die ebenf alls eine Nut 10 und einen Zapfen 11 
aufweisen, wobei der Zapfen 11 an beiden Seiten mit einem Kanal 
18 und die Nut mit einem entsprechenden Kanal 19 versehen ist. 
Hier erfolgt die Ausfullung der Kanale von der Stirnseite der 
Teile her. 

Die Verbindungsmittel, z.B. die Thermoplaste , konnen geschaumt 
oder ungeschaumt zur Anwendung gelangen. 



4 Figuren 
6 Anspruche 
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Patentans priiche 



Verfahren zum Verbinden von Teilen aus Kunstatoff » dadurch 
gekennzeichnet t daB die zu verbindenden Teile an gegenuberlie- 
genden Seiten Aussparungen aufweisen, die nach Z us amine nf Ugung 
der Teile von auBen mit fl Us si gem Kunstatoff oder Kleber aus* 
gefullt werden. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 9 dafl die zu 
verbindenden Teile sich mindestens an zwei gegeniiberliegenden 
Seiten umfassen und beide Teile an mindestens einer dieser 
Seiten gegeniiberl legend e Aussparungen aufweisen, die nach 
Zusammenf Ugen der Teile von aufien mit fl lis si gem Kunstatoff Oder 
Kleber gefullt werden. 

0 

Verfahren nach Anspruch 1 und 2 f dadurch gekennzeichnet , daB 
der eine Teil mit einem Vorsprung Oder Zapfen in eine Nut des 
anderen Tells hlnelnragt und beide an gegeniiberliegenden Flfichen 
Aussparungen aufweisen, die von auflen mit Kunstatoff oder Kleber 
ausgeftillt werden* 

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet , daB 
beim Verbinden von geschlossenen, insbesondere rotationssym- 
metrischen Teilen das Ausflillen der Aussparungen mit Kunstatoff 
oder Kleber durch radiale Kan&le erfolgt. 
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet dafl fiir 
die Herstellung nicht lbabarer Verbindungen aushartbare, 
unelastische Werkatoff, z.B* heiB- und kalthartende Poly- 
estermischungen, Epoxidharzkombinationen, Thermoplaste oder 
Turoplaste terwendet werden. 

Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafl fiir die 
Herstellung lbsbarer Verbindungen Elastomere, z.B- Kautschuk- 
mischungen, Silikonkautschuk t verwendet werden. 
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